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Wsrod 68 umow zawartych do konca pazdziernika 2010 r. w ramach Il juz Umowy z Ministerstwem Nauki i Szkolnictwa
Wyzszego o dofinansowanie projektow celowych, zwraca uwage silna reprezentacja wyzszych uczelni. Do tej pory prym
wiodly panstwowe instytuty badawcze, ktérych taczny potencjat naukowy nie doréwnuje jednak uczelniom.

Nareszcie firmy siegnely po ten niewykorzystany, potezny zasob wiedzy i kompetencji technicznych. Wsréd wykonawcéw
mamy wiec Akademig Gérniczo-Hutnicza, politechniki: krakowska, warszawska, wroctawska, czestochowska, rzeszowska,
a nawet Akademie Techniczno-Humanistyczna w Bielsku-Biatej. Projekty te ponadto naleza do najwiekszych - nierzadko
ich wartos¢ znacznie przekracza 1 min zi (ciagle trzeba podkresla¢, ze kwoty dotacji nie obejmujg inwestycji towarzysza-
cych, jedynie badania do zbudowania prototypu i serii prébnej). Tu prezentujemy kilka najciekawszych.

Otwory wiercone w bloku silnika

DZIURA PRZEPASTNA

ednym z trudniejszych zadan w obrébce metali jest pre-
cyzyjne wiercenie bardzo glebokich otworéw. Sa one
niezbedne w blokach duzych maszyn i silnikéw, a nie da
si¢ ich wykonaé inna metoda niz wiercenie po wykona-
niu calosci. Gléwnym problemem do rozwiazania jest tu

odksztalcanie si¢ narzedzia i pogorszenie jakosci otworu |

na dlugoéci. Obrabiarka do wiercenia musi by¢ maszyna
precyzyjna, sterowana numerycznie o najwyzszej, 7 klasie
dokladnosci. Tylko takie maja szanse¢ na zbyt w przemysle
maszynowym. Zadanie zbudowania takiej maszyny podjeta
spotka PROREST wspélnie z Katedra Inzynierii i Procesow
Produkcyjnych prof. Jézefa Gawlika w Politechnice Kra-
kowskiej. Projekt przewiduje skonstruowanie obrabiarki
wiercacej otwory do 1400 mm dlugosci i 8-28 mm $rednicy
obrébki. Celem jest zwiekszenie obrotéw firmy o 5-8% juz
po 1 roku i rozwiniecie eksportu. Prace rozwojowe obej-
muja m.in. modele geometryczne opracowane za pomoca
programu Solidworks, projekt ukladu diagnostycznego,
prototyp, dokumentacje konstrukcyjng. Docelowo ma-
szyna ma uzyskac znak CE. Rynek na takie urzadzenia jest
bardzo obiecujacy (przemyst motoryzacyjny — wiercenie
wzdluzne walow, przewodéw, aparatury wtryskowej w sil-
nikach diesla, glebokich otworach w blokach). Producent
wykazal si¢ listami intencyjnymi od wielu kontrahentéw
z przemystu maszynowego oraz gérnictwa — tu m.in. po-
trzeba maszyn do regeneracji sitownikéw hydraulicznych

(65% z rynku krajowego, 35% z zagranicznego). Przychod | o

ze sprzedazy w 2012 r. ma wynie$¢ 1,6 min zl, wskaznik
rentownoséci — 8%. Obecnie stosowane maszyny zdolne
sa do wiercenia wysokiej jako$ci otworéw do 660 mm (a
wiec o polowe krétszych). Nowa maszyna ma moc silnika
wrzeciona 9 kW (uzywana do tej pory — 3,7 kW), niemal
dwukrotnie wigkszy moment obrotowy silnika i kilkakrot-
nie szybszy przesuw.

Przeglad Techniczny o grudzien 2010

TERMOS KRIOGENICZNY

en projekt moze by¢ naprawde hitem. Nadchodzi bo-
wiem czas rosngcego zapotrzebowania na zbiorniki
gazu plynnego LNG oraz gazéw atmosferycznych. Beda
niezbedne jako stale zbiorniki buforowe instalacji gazo-
wych. Trudne zadanie skonstruowania nowego typu zbior-
nikéw podjela znana spétka CHEMET S.A. wspélnie z In-

| stytutem Informatyki Stosowanej Politechniki Krakowskiej

prof. Edwarda Lisowskiego. Spétka jest jedynym w Polsce
producentem zbiornikéw przeno$nych na gazy skroplone.
Tym razem chodzi o wielkie zbiorniki stacjonarne. Celem
projektantéw jest odejscie od przestarzalego systemu izola-
cji maczka perlitowa na rzecz izolacji wielowarstwowej. W

| ramach zadania powstaje rodzina zbiornikéw o $rednicach

zewnetrznych 1800, 2200, 2500 i 3000 mm, i maksymalnej
objetosci 60,1 m? oraz cisnieniu 19, 26, 37, 76 barow. Zato-
zono przedluzony okres utrzymania 111 dni dla 76 baréw
(do tej pory niespotykany u konkurencji). Aby to osiagna¢
potrzebna jest wysoka proznia miedzyplaszczowa 0,001
mbar. Zbiornik ma gwarantowa¢ utrzymanie temperatu-
ry medium -196°C. Przypomina skomplikowany termos,
w ktérym na system izolacji sklada sie proznia, izolacja
mechaniczna oraz ekrany promieniowania cieplnego. Ze-
wnetrzna skorupa zbiornika bedzie wykonana ze stali wy-
sokostopowej, wewnetrzna — ze stali weglowej, a podpory
miedzyplaszczowe zostana réwniez na nowo rozwiazane
celem uzyskania jeszcze sprawniejszych izolatoréw ciepla.
W ramach projektu bedzie tez opracowana konstrukcja in-
stalacji napelniania i roztadunku oraz dwie rézne instalacje
skraplania gazu ziemnego. Na poczatku przewiduje sie in-

| stalacje na 15 stanowisk pracy w Tarnowskich Gdrach.

Obecnie popyt na zbiorniki kriogeniczne wysokiej kla-
sy w Europie oceniany jest na 3 tys. sztuk rocznie i stale
wzrasta. Import skroplonego gazu ma wzrosnaé w ciagu
5 lat 0 75 mld m®. To daje producentom takich zbiornikéw
znakomite perspektywy. W ciagu 5 lat po 2012 r. efekty w
spoélce oceniane sa na ponad 50 mln zt przy prawie 7 mln

| zt zysku. Docelowa produkcja wyniesie 260 sztuk rocznie.

Jest to szansa takze dla Tarnowskich Gér na rozwdéj nowej
waznej specjalno$ci high-tech i atrakcyjne miejsca pracy.
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